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Cara kerja aman proses pemasangan dan pelepasan cetakan

1. FRHPEREENS - NMSEBEEASE FIEFEE -
Pada saat mesin berjalan, jangan masuk ke area kawasan dinamo mesin

2. PREHEEMEERT > Al R I REIEIRRE -
Sebelum proses pemasangan dan pelepasan cetakan, harap pastikan mesin tidak dalam kondisi
berjalan
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Pada saat proses pemasangan dan pelepasan cetakan, harus berhentikan mesin dan pastikan
listrik dalam keadaan mati
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Sebelum proses pemasangan dan pelepasan cetakan, periksa dahulu area kerja apakah ada air
atau kotoran oli yg dapat menyebabkan licin dan terjatuhnya pekerja, apabila mendapati kondisi
tsb harap dibersihkan terlebih dahulu baru memulai proses pemasangan dan pelepasan cetakan
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Pada saat proses pemasangan dan pelepasan cetakan, dilarang kepada siapapun untuk berada di
bawah mesin atau peralatan yg bersangkutan, untuk menghindari bahaya tertiban mesin
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Saat proses pemasangan dan pelepasan cetakan datar, harus terlebih dahulu menetapkan barang

yg mau dilepas, setelah itu baru boleh melepas baut barang tsb
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Sebelum proses pemasangan dan pelepasan cetakan, harap mengukur suhu permukaan alat tsb
terlebih dahulu, pastikan suhu tsb dapat diterima oleh pekerja, untuk menghindari bahaya luka
bakar
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Sebagian alat cetak apabila diletakan sendiri mudah jatuh ke depan dan belakang yang bisa
menyebabkan bahaya bagi pekerja, pada saat proses pemasangan dan pelepasan cetakan tsb,
harap dilepas dari samping, dilarang berdiri di depan atau belakang.
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Setelah proses pelepasan cetakan dan mulai membersihkan permukaan cetakan, dilarang

menggantung cetakan pada saat membersihkan cetakan, harap diletakan dengan baik di tempat

yang datar.
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Setiap cairan pembersih di tempat bekerja harus diletakan di tempat yang benar, apabila tidak
digunakan harus ditutup dengan rapat, agar menghindari bahaya cairan yg mudah terbakar
apabila menguap
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Pada saat membersihkan cetakan, harap pekerja menggunakan pelindung yang aman, seperti
kacamata pelindung, sarung tangan, dan dilarang untuk memakai sandal masuk ke dalam area

kerja
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Pada saat melakukan pekerjaan las di area kerja, harap di dalam jarak 1 m meletakan alat

pemadam kebakaran, mandor setempat akan melakukan pemeriksaan
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Jalanan pada area proses pemasangan dan pelepasan cetakan harus selalu dikosongkan dan lancer,

semua barang tidak boleh diletakan di jalan, sebelum melakukan pekerjaan harap mengosongkan

jalan area kerja
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Setelah pemanasan cetakan, harap meletakan alat pemanas pada tempatnya, untuk menghindari

kerusakan pada alat tsb
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Setelah semua proses selesai, staf elektromekanis akan melakukan pemeriksaan dan tes pada alat

listrik, setelah itu baru boleh melakukan pekerjaan



